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(54) Title: AXIAL FRICTION BEARING 
(54) Bezeichnung: AXIALGLEITLAGER 




O 



(57) Abstract: According to the invention, an axial friction bearing, for the bearing of the rotating shaft of an exhaust gas tur- 
bocharger, connected to a lubrication circuit, with at least one essentially planar sliding surface and at least one bearing surface 
(3) in the form of a profiled annular surface, forming a lubricating gap between said two surfaces, whereby the bearing surface (3) 
comprises several radially running, externally open lubricating oil grooves (2), formed therein, several wedge surfaces (1) and planar 
trap surfaces (5), such that each respective wedge surface (1) and each respective trap surface (5) are arranged together between 
adjacent lubricating oil grooves (2), may be improved such that conventional disadvantages (particulate wear, high lubricating oil 
consumption, tendency to spontaneous failure and high storage losses) can be avoided and in particular an axial friction bearing can 
be achieved in which an adequate oil volume flow is guaranteed with an adequate pressure build-up in the lubrication gap and hence 
an external sealing web for the profiled bearing surface (3) can be avoided, whereby the wedge surfaces (1) have a converging orien- 
tation in both the circumferential direction and in the radial direction such as to form a lubricating gap, narrowing in both directions. 
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Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Um ein Axialgleitlager zurLagerung der rotierenden Welle eines mit einem Schmierolkreislauf verbunde- 
nen Abgasturboladers, das mindestens eine im wesentlichen ebene Gleitflache und mindestens eine mit dieser einen dazwischenlie- 
gende Schmierspalt ausbildende Lagerflache (3) in Form einer profilierten Kreisringflache umfasst, wobei die Lagerflache (3) meh- 
rere in ihr gebildete, radial verlaufende und nach aussen offene Schmierolnuten (2), mehrere Keilflachen (1) und ebene Rastflachen 
(5) aufweist, derart, dass je eine Keilflache (1) und je eine ebene Rastflache (5) gemeinsam zwischen benachbarten Schmierolnu- 
ten (2) angeordnet sind, derart weiterzubilden, dass die bisherigen Nachteile (Verschleiss durch Partikel, hoher Schmieroldurchsatz, 
Neigung zum Spontanversagen, hohe Lagerverluste) ausgeschlossen werden konnen, insbesondere ein Axialgleitlager aufzuzeigen, 
bei dem ein ausreichender Olvolumenstrom bei ausreichendem Druckaufbau im Schmierspalt gewahrleistet ist und damit auf einen 
aussen liegenden Dichtsteg der profilierten Lagerflache (3) verzichtet werden kann, ist vorgesehen, dass die Keilflachen (1) sowohl 
in Umfangsrichtung als auch in radialer Richtung zur Ausbildung eines sich in beide Richtungen verengenden Schmierspaltes eine 
konvergierende Orientierung aufweisen. 



